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La presente invention concerne un proc§de de 
fabrication de ticket muni d'line puce et d'une antenne 
serigraphi^e et concerns en particulier un procSd^ de 
fabrication d'un ticket sans contact et le ticket obtenu S 

5 partir de ce proc6d6» 

Les tickets €lectroniques de type seuis contact ^ 
identification radio- frequence (RFID) appeles plus 
communement tickets a lecture sans contact ou etiquettes a 
lecture sans contact sent munis d'une antenne et d'un 

10 circuit integre sous forme d'une puce electronicpie 
connectee a 1' antenne, 1' ensemble etant realise sur un 
support souple, Les tickets electroniques de type sans 
contact peuvent echanger et transmettre des donnees k 
distance par couplage induct if, par 1 ' intermediaire de leur 

15 antenne gri.ce k un lecteur muni Sgalement d'une antenne • Le 
support souple est en papier, en carton ou en plastique. . 
Dans une forme de realisation §conomique des tickets, 

1' antenne • est imprim€e par serigraphie. L' impression X 

■I' 

serigraphique consiste S imprimer les spires de 1' antenne ' 

20 sur im substrat electriquement isolant, de preference en ^ 
papier, ^ I'aide d'une encre conductrice par exemple % 
constitu§e majoritairement de poudre d' argent. Pour la 
fabrication des tickets munis d' antenne serigraphiie il est 
possible d'utiliser un mode de fabrication en continu. 

25 Ainsi, la demanderesse a personnel leraent d§veloppe un 

procede de fabrication oil 1' impression serigraphique de 
1' antenne est realisee sur une face d'une bande de papier 
sans fin dont la largeur permet la fabrication d'un ou 
plusieurs tickets. Sur la face de la bande de papier 

30 oppos^e a la face portant 1' antenne, des reperes constitues 
de marques imprimSes ou de trous sont effectues afin de 
reperer la zone correspondant k chaque ticket dans la 
direction d'avance de la bande de papier et eventual lement 
les rangSes de tickets dans la largeur de la bande de 

35 papier. Ces reperes sont essentiels au procede de 
fabrication des tickets en continu. En effet, k chaq^ie 
etape de fabrication du ticket, la bande de papier §tant 
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> tickets sans c;„ta« ^ tc ^^^-^^^ - continu des 

Stapes effectu^t ,M J ^-^-e 

*- J.j:eccuant 1' impression du visuel ri« 

I'xmpression de I'antenne, la pose d^ T 

lamination finale au± ' ^ ^"^""^ 1^ 

pr.aia.Xement i^^\.rdu vTu^^u^ 
10 ticket portant I'antenne et i 

-antenne n.eessite ^u^iel "pasT/es 
realisation de I'antenne consisted ^ 
I'antenne formant une spT^le ^P-- de 

bande de dielectrl^ conductrice, realiser une 

ae aielectrxque perpendiculairement aux cr.- 
15 imprimer un pont d'enor-^ ^ spires et 

. encre conductrice sur i;:, k= ^ 

dxelectrique permettant de relier nn. T ^ 
I'antenne a la borne . extremitgs de 

oome de connexion oui sf»r-ir-{ ^ 
liaison Slsctrique avee la puce ^^^"'^^'^ 

la fabrication du ticket V - dans 
prSoision. Grace aux ren^. °^=««ite beaucoup de 

face oppos.e 1 sTppoft de^ nir^^--* sur Xa 

> optigue des rep^res la l„ " * '"^ detection 

l'.ndroit vouxu' Cepe^^Lt^r^^.^^^ J^^^.^ ^ ^ 

positionnement soit ™al e«ectuS et dl 
oonne^cion de la puce et de l-TJ; 
rep*res servant .gale^nt a ^ T 

ticket unitaire. ^ la decoupe de la bande en 

L-inconvSnient majeur de ce ^ 
fabrication en continu reside dans if * 

argent constitutive de l-ant»n '"^ I'enore 

la bande da papier par frl. " ''^"^"^ 
a^roule^ents rucces^fs ^ ^LLT et 
fabrication du ticket 1,=° , '^^'^ terminer la 

papier est pr^airielent i '^^ ''^ 

P ealablement rmprr,„s du visuel du client 11 
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s'ensuit laiie trace apparente k I'oeil nu sur le visuel du 
client, ce qui nuit S I'esthfitique finale du ticket. De 
plus, le report d'encre pourrait egalement recouvrir les 
repdres sur I'envers de la bande de papier dans le cas oil 
5 ce\ix-ci se trouvent dans le champ de I'antenne et perturber 
ainsi le reperage optique effectue lors des Stapes de 
fabrication et de distribution du ticket. Ainsi, les stapes 
qui" consistent a positionner la puce et a d^couper les 
tickets pourraient gchouer et entralner une baisse du 
10 rendement de fabrication des tickets. 

Le but de 1' invention est done de pallier ces 
inconv§nients en fournissant im precede de fabrication de 
tickets sans contact en continu sur une bande sans fin 
permettant de realiser I'antenne par s^rigraphie d'encre 
conductrice sans que I'encre se reporte par frottement sur 
I'envers de la bande et sans ajouter d'^tape supplementaire 
& la fabrication du ticket. 

L' Ob jet de 1' invention est done un precede de 
fabrication . en plusieurs Stapes de tickets ou cartes sans 
contact comprenant iine puce connectSe ^ une antenne sur un 
support en papier, et consistant ^ imprimer en sSrie a 
I'aide d'lane encre s#rigraphique les antennes sur la bande 
support en papier, a fixer une puce sur chaque ticket par 
connexion des plots de connexion de la puce aux plots de 
connexion de 1 ' antenne et $l recouvrir la bande • de papier 
comportant les antennes s€rigraphi6es et les puces 
correspondantes par une bande de papier adhSsivge, chacune 
des etapes etant suivie de 1 ' enroulement de la bande de 
support en papier avant de passer t I'gtape suivante. Le 
precede ceraprend une gtape de revStetnent de chacune des 
antennes sSrigraphiees . par une couche de protection 
destinge k emp§eher I'encre serigraphique d'etre reportee 
sur le verso de la bande de support en papier lors des 
enroulements successifs de celle-ei apr^s chaque etape. 

Les buts, Ob jets et caractSristiques de 1' invention 
apparaitront plus clairement a la lecture de la description 
qui suit faite en rgfSrenee aux dessins dans lesquels : 
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: couche'^JATcTri' "^T^^'^ ''^^^""^ ^« 
uiBieccrique de protection rSaliaSe =.i 
principes de !• invention, et realisSe selon les 

s.ri,r::M:r::j.j:rdrTa t^^^' ^'--^-"^ 

l-^tape de fiction de la Ice paHl ai.Xectri^e apr*s 
de Vantenne. * connexion aux extrtmitSe 

contacr^eion "w^tntl: '^T"'"" 

e..ect.er .e opL^ToT ilLi^ ^^IJT''''' ' 

:r:Lt^ drc^t rr ex^^ r^--- 

les .tapes ont ^T^etlX L"^'":'- ^"^^'"^ 
fa.on . obtenir dee tickets i^i^du^r^ ^ 

cast rrj^i/eTr: tri^-r^^ " 

uiie certame longueur d'uno t-»=«^^ ^ 
papxer nu qui est in<^^;,^^^^ ^ , bande de 

Stape qui consiste a rfelieer Lantenne zo 1 " 
sirigraphi^e a Vaide d.une en^ » xn^ression 
illustrte sur la figure 1. '^^^ d-argent 

L'Stape suivante consiste a dSnoser 
Bteigraphie, une couche de dielectriZ ,T ^^"^ 

la figure 2, sur toute la surface h T, ' 
» recouvrir cette der^a^e Catt! k"'""' " '"'""^ 
pour but d.en^acer 1 repo^ "ar Trott'^ ^^"-trique a 
constituent Lantenne 10 J.i vf^t 11 " • "'^"''^ 
bande de papier ln^= ^ ^'-'^^ ^""^ la 

bande ,ui sufvent l^tape d • ^ubs.quents de la 

H ivent 1 etape d ' ir,5>ression sSrigraphioue 
comme il a M mentionnS pr^cSdemment ^^T,' 

nuit a I'estMtlque finale du ticket et ri= . 

las repires affectu.s sur 1 ■ envers de 1 t^' 

parturber leur rep.rage opt. Je '"'"^ ''^ 
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Cette couche di§lectrique comporte deux 
particularites . Tout d'abord, elle ne doit pas recouvrir 
les extr6mit€s 14, 16 de I'antenne qui vont servir de 
connexions avec la puce, Ensuite, cette impression 
5 serigraphique du dielectrique r6alis6e en une seule etape 
n'est pas la meme pour un rectangle 18 sur lecjuel sera 
effectuee, Sl 1' etape suivante, 1« impression d'une bande 
conductrice destinSe Bl relier 1' extremity 14 de I'antenne 
au plot de connexion de la puce. 
10 impression de la couche dielectrique 12 est 

realisee de preference pendant la meme etape que 
1' impression de I'antenne par serigraphie, ceci pour eviter 
qu'il y ait report de I'encre du verso du ticket, Mais 
cette impression de la couche dielectrique pourrait 
15 egalement etre realisee au cours d'une etape subsequent e, 
c'est a dire apres 1 ' enroulement de la bande qui vient de 
recevoir 1 ' impression de 1 ' antenne par serigraphie . 

Comme dSj^ mentionn§, 1' impression de la couche 
dielectrique est differente pour le rectangle 18 recouvrant, 
20 les spires de 1' antenne. En effet, la couche dei 
dielectrique sur 1' ensemble de 1' antenne a seulement pour;, 
but d'iviter le report de I'encre sur le verso des tickets 
alors que le dielectrique du rectangle 18 a pour but 
d'isoler les spires de 1/ antenne de la bande conductrice 2 0 
25 illustr§e sur la figure 3 . Ce rectangle doit done etre 
parfaitement isolant eiectriquement ce qui n'est pas 
forcement necessaire pour 1' ensemble de la couche 
dielectrique realisee dans un but de protection. Une 
technique preferee consiste a utiliser un ecran de 
30 serigraphie dont 1 » essentiel est en trame sauf la partie 
correspondant au rectangle 18 qui est un aplat. Ceci permet 
d' avoir \m rev§tement de 100% de dielectrique pour le 
rectangle 18 et de seulement 30% de dielectrique pour le 
reste de la couche dielectrique 12 . 
35 Apres un nouvel enroulement de la bande, le precede 

passe a 1' etape suivante qui consiste a imprimer par 
serigraphie les connexions de 1' antenne S la puce, c'est a 
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dire la bande conductrice 20 a oartlr i . - ^ . 

xo et une bande conductrice 99 3» v. ^ . 
I'extremite 16 de 1- antenna ^ ^^uctrxce 22 a partir de 

ue J. antenne. Coirane illust-r* e.,,*. 1 ^ ^. 
3, ceoi permet la connexion de la nuce L ^^""^ 

report d-encre .^e 1 • antenne' J e^erTe^*""" 
longltudinales de 1. antenne sont situ*es le? 
aes autree dans la .oMne ..r^ ZZJZlrZ ^^"^ 
done tme surSpaisseur et par cona«ou«„^ ^ 
report d.encre par ^rotteLnt Tr Te terTo deT: ■ 
*ait de la presslon occaalonn4e par Ltte surtai ^ 
contra les den. bandea oonLtricl 'et ' 

dimensions reduites n« ' ^® 

dans la boblne rSsult't de I T ^" """" 

a done pas T^TLZr TTT''" " 
faible de report d-Lv ' consequent un risque 

tickets. frotte^ent sur le verso des 



Bien que le procSdS selon !■ invention a • 
r«.rence a la fabrication de ti.tlT J'LtZ'' 

s^rcoVaT"""" ''^''"^-^ * fabrication'^ "Irtel 

:::rqurtr:tr.s'°Trnrr 

. X.aide d.;ne etr;Ufi: a .^^^ ^ "^"""^ "^"^^ 
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REVENDICATIONS 

1. Proc6de de fabrication en plusieurs Stapes de tickets ou 
cartes sans contact comprenant line puce (24) connectee a 
une antenne (10) sur un support en papier, ledit procSdS 
consistant k imprimer en s^rie H I'aide d'une encre 
sgrigraphique les antennes sur ladite bande support en 
papier, a fixer une puce sur chaque ticket par connexion 
des plots de connexion de la puce aux plots de connexion 
de 1' antenne (14, 16) et ^ recouvrir ladite bande .de 
papier comportant les antennes serigraphiSes et les 
puces correspondantes par une bande de papier adhSsivSe, 
chacune des etapes etant suivie de 1 » enroulement de 
ladite bande de support en papier avant de passer a 
1^6tape suivante; 

ledit precede €tant caract^rise en ce qu'il 
comprend une etape de revetement de chacune desdites 
antennes sSrigraphiees par une couche de protection (12) 
destin^e S empgcher 1* encre serigraphique .d^etre 
report^e sur le verso de ladite bande de support en 
papier lors des enroulements successifs de celle-ci 
aprds chaque etape • 

2. Proc6d6 selon la revendication 1, dans lequel ladite 
couche de protection est une couche diSlectrique . 

3. Precede selon la revendication 2, dans lequel ladite 
couche dielectrique est impriraee & I'aide d'une encre 
serigraphique • 

4. Precede selon la revendication 3, dans lequel la partie 
(18) de ladite couche dielectrique (12) destinee a 
recevoir une bande conductrice reliant 1 ' ext remit e de 
1' antenne serigraphiee (10) a un plot de connexion de la 
puce (24) est plus importante que le reste de ladite 
couche dielectrique. 
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5. Procede selon la revendication 4, dans lequel ladite 
partie (18) de la couche dielectrique (12) destinee S 
recevoir ladite bande conductrice comprend 100% de 
di§lectrique alors que le reste de ladite couche 
dielectrique comprend 30% de dielectrique. 

6. Proc^dg selon la revendication 5, dans lequel I'ecran de 
sSrigraphie servant k realiser ladite couche 
dielectrique (12) convporte un aplat correspondant ^ 
ladite partie (18) destinee a recevoir ladite bande 
conductrice alors que le reste de ladite couche 
dielectrique est en tramg. 
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TITRE DE L'lNVENTION (aSoSractlreToY^paces 
Proc§de de fabrication d'un ticket sans contact et ticket obtenu k partir de ce precede 



LE(S) DEMAND£UR(S) : 

ASKS A. 

Les Bouiilides 

15, traverse des Brucs 

06560 VALBONNE 

France 



DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) 



Nom 



HALOPE 



Christophe 



Adresse 



Rue 



Code postal etvilie 



241, avenue de Grasse 
I0|6j4»0i0r CANNES 



Societe d'appartenance (famUatiJ) 



ja Nom 



Rue 



Code postal et vflle 
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Society d'appartenance (faculkUiJ) 



H Nom 



Pr^noms 



Adresse 



Rue 



Code postal et vllle 



' » ' > > t 



Soci§t6 d'appartenance (facuimf) 
SMi y a ptus de trois inventeurs, utiKsez plusieurs formulaires. Indiquez en haut a droite le N*> de la page suivi du nombr^ dp 



DAT£ETSfGNATURE(S) 
DU (DES) DEMANDEUR(S) 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualite du signataire) 



Gerard Bonneau - Mandataire N' 921030 

La lol nV8-17 du 6 janvler 1978 relative a rinformatique. aux fichiers et aux libert^s s'applique aux rdponses failes k ce farmuipiVa" 
Elle garantit un droit d'acc^s et de rectification pour les donn^es vous concernant aupr^s de riNpT formulafre. 
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